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机连接； 

正确连接 S

如果 PLC 只

PLC 的网口

后一台伺服
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络
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上的编码器，
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需要通过外部

数设置为 13

设置为 0： 

需要通过绝对

（该数据与

的位”和“递

设置的情况
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部原点开关进

31072（该数据

对值方式回原

电机所配编码

递增实际值中

，关闭当前组

信电气技术有

进行主动回原

据与电机所配

原点时，编码

码器位数无关
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组态窗口后重
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原点动作时，

配编码器位数

码器类型选择

关），转数设

设置为 0。如

重新开启即可
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编码器类型

数无关），高精

择旋转绝对值
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如需
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原点

目前

当轴

指定
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5. 

使用绝对值方

多圈后，重新

操作参考《E

设置扩展参

据实际的机械

需使用主动回

组态为绝对值

点操作： 

前支持的回原

轴或编码器的

定的归位方向

标记位置。 

保存工程组

武汉迈信

方式回原点时

新上电时驱动

EP3EPROFINE

参数 

械，设置扩展

回原点，需设

值，此处的设

原点方式为第

的实际值在指

向上到达归位

组态并下载到

信电气技术有

时，驱动器的

动器会出现 E

ET 使用手册

展参数中的机

设置主动回原

设置无效，需

第三种“通过

指定的归位方

位标记(数字量

到 PLC 
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的 P090 参数

Err 47 报警，

》中的 3.6.

械、模数、位

点方式。使用

通过程序中

数字量输入使

向上移动时，

量输入的设置

术笔记 

数需要设置成

，可通过 Fn

1 节。 

位置限制、动

用主动回原点

的 MC_Home 功

使用原点开关

，系统将立即

置)后，会将工

1 开启多圈功

36 功能将编

动态等参数：

点时编码器组

功能块的 Mod

关”: 

即检查数字量

工艺对象的实

功能，首次开

编码器复位，

 

 

组态必须为增
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量输入的状态

实际位置设置
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1. 
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后点击在线→
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测试与运行
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信电气技术有

→下载到设备
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参数，依次点击
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备，PG/PC 接

。下载完成，

击工艺参数→

术笔记 

口的类型选择
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→轴_1→调试
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进行调试。：
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,接口/子网

 

有按钮→激活

 

的连
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参考资料
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7-1200 通过

ps://suppor
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使能。使能后
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置控制》 

om/cs/cn/zh
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-894-1018-8

-87921290 
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